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Przeznaczenie

Ta szlifierka do $cian STANLEY FAT MAX SFMEES00 jest
przeznaczona do szlifowania $cian i sufitow. To urzadzenie
jest przeznaczone do uzytku profesjonalnego oraz
prywatnego, innego niz profesjonalny.

Zasady bezpiecznej pracy

Ogdlne wskazowki dotyczace bezpiecznej pracy
elektronarzedziami

Ostrzezenie! Nalezy zapozna¢ sie ze
wszystkimi zaleceniami dotyczacymi

bezpieczenstwa i obstugi oraz rysunkami
i danymi umieszczonymi w dofaczonej
do elektronarzedzia instrukcji obstugi.
Niestosowanie sie do ostrzezen i zalecen
zawartych w tej instrukcji obstugi moze by¢
przyczyng porazenia pradem elektrycznym,
pozaru i/lub powaznego zranienia.

Zachowaé wszystkie instrukcje i informacje dotyczace
bezpiecznej pracy, aby méc korzystaé z nich w
przysztosci. Pojecie ,elektronarzedzie” uzywane w
niniejszej instrukcji oznacza narzedzie zasilane z sieci
elektrycznej (przewodem zasilajagcym) lub akumulatorami
(bezprzewodowe).

1. Bezpieczenstwo w miejscu pracy

a. Miejsce pracy musi by¢ czyste i dobrze oswietlone.

Miejsca ciemne i takie, w ktérych panuje nieporzadek,
stwarzajg ryzyko wypadku.

b. Nie wolno uzywac elektronarzedzi w strefach
zagrozenia wybuchem, w poblizu palnych cieczy,
gazow, czy pytow. Elektronarzedzia moga wytworzy¢
iskry powodujace zapton pytow lub oparow.

c. W czasie pracy elektronarzedziami nie pozwala¢
na przebywanie w poblizu dzieci i innych os6b

postronnych. Chwila nieuwagi moze spowodowac utrate

kontroli nad narzedziem.

2. Ochrona przeciwporazeniowa
Gniazdo musi by¢ dostosowane do wtyczki
elektronarzedzia. Nie wolno przerabia¢ wtyczek.
Nie uzywa¢ zadnych facznikéw lub rozdzielaczy
elektrycznych z uziemionymi elektronarzedziami.
Nieprzerabiane wtyczki i odpowiednie gniazda
zmniejszajg ryzyko porazenia pradem elektrycznym.
b. Nalezy unika¢ bezposredniej stycznosci
z uziemionymi lub zerowanymi powierzchniami,
takimi jak rurociagi, grzejniki, kuchenki i lodowki.
Ryzyko porazenia pradem elektrycznym wzrasta, jesli
Twoje ciato jest uziemione.

Nie naraza¢ elektronarzedzi na dziatanie deszczu
lub zwigkszonej wilgotnosci. Woda, ktdra dostanie sie
do wnetrza elektronarzedzia zwigksza ryzyko porazenia
pradem elektrycznym.

Nie wolno ciagna¢ za przewéd zasilajacy. Nie

wolno ciagnaé, podnosi¢ ani wyciaga¢ wtyczki

z gniazda, poprzez ciaggniecie za kabel zasilajacy
narzedzia. Chroni¢ kabel zasilajacy przed kontaktem
z goracymi elementami, olejami, ostrymi krawedziami
i ruchomymi czesciami. Uszkodzenie lub zaplatanie
przewodu zasilajacego zwieksza ryzyko porazenia
pradem elektrycznym.

W czasie pracy elektronarzedziem

poza pomieszczeniami zamknietymi nalezy uzywac
przystosowanych do tego przedtuzaczy. Korzystanie
z przedtuzaczy przystosowanych do uzycia na zewnatrz
budynkéw zmniejsza ryzyko porazenia pradem.

Jesli zachodzi konieczno$¢ uzywania narzedzia

w wilgotnym otoczeniu, nalezy uzywac¢ zrédta
zasilania zabezpieczonego wylacznikiem
réznicowopragdowym. Stosowanie wytgcznikdw
réznicowopragdowych zmniejsza ryzyko porazenia pradem
elektrycznym.

Srodki ochrony osobistej

W czasie pracy elektronarzedziem zachowaé
czujnosé, patrze¢ uwaznie i kierowacé sie zdrowym
rozsadkiem.

Nie uzywac elektronarzedzia w stanie zmeczenia,

pod wptywem narkotykéw, alkoholu lub lekéw. Nawet
chwila nieuwagi w czasie pracy elektronarzedziem moze
doprowadzi¢ do powaznego uszkodzenia ciata.

Uzywac srodkow ochrony osobistej. Zawsze zaktadaé
okulary ochronne. Uzywanie, w miare potrzeb, Srodkow
ochrony osobistej, takich jak maska przeciwpytowa,

buty ochronne z antyposlizgowa podeszwa, kask

czy ochronniki stuchu, zmniejsza ryzyko odniesienia
uszczerbku na zdrowiu.

Zapobiega¢ przypadkowemu wiaczeniu. Przed
przytaczeniem do zasilania illub wlozeniem
akumulatoréw oraz przed podniesieniem

i przenoszeniem narzedzia, upewnic¢ sie, ze wylacznik
znajduje sie w pozycji ,wylaczone”.

Trzymanie palca na wigczniku podczas przenoszenia lub
podtgczenie wigczonego narzedzia do zasilania tatwo
staje sie przyczyng wypadkow.

Przed wiaczeniem elektronarzedzia usunaé wszelkie
klucze lub narzedzia do regulacji. Klucz pozostawiony
zamocowany do obrotowej cze$ci elektronarzedzia moze
spowodowac obrazenia.

Nie wychyla¢ sie nadmiernie. Przez caty czas
zachowywac solidne oparcie ndg i rownowage. Dzigki




temu ma sie lepszg kontrole nad elektronarzedziem
w nieoczekiwanych sytuacjach.

Zaktada¢ odpowiednia odziez. Nie nosi¢ luznych
ubran ani bizuterii. Trzyma¢ wtosy, ubranie i rekawice
z dala od ruchomych elementdéw. Luzne ubranie,
bizuteria lub dtugie wtosy mogg zosta¢ pochwycone przez
ruchome czesci.

Jesli sprzet jest przystosowany do przylaczenia
urzadzen odprowadzajacych i zbierajacych pyl,
upewnic sie, czy s one przylaczone i wtasciwie
uzytkowane. Uzywanie takich urzadzen moze
zmniejszac¢ zagrozenia zwigzane z obecnoscig pytow.

Nie zezwala¢ na to, aby rutyna wynikajaca z czestego
uzytkowania narzedzi prowadzita do lekcewazenia
zagrozen i ignorowania zasad bezpiecznego
uzytkowania narzedzi. Lekkomysina obstuga moze
spowodowa¢ powazne obrazenia ciata w utamku
sekundy.

Obstuga i konserwacja elektronarzedzi

Nie przecigzac elektronarzedzia.

Uzywac elektronarzedzi odpowiednich

do rodzaju wykonywanej pracy. Dzieki odpowiednim
elektronarzedziom wykona sie prace lepiej i w sposob
bezpieczny, w tempie, do jakiego narzedzie zostato
zaprojektowane.

Nie wolno uzywac elektronarzedzia z zepsutym
wilacznikiem, ktory nie pozwala na sprawne wiaczanie
i wytaczanie. Narzedzie, ktérego nie mozna kontrolowac
za pomocg wigcznika, nie moze by¢ uzywane i musi
zostac naprawione.

Przed przystapieniem do regulacji, wymiany
akcesoriow oraz przed schowaniem elektronarzedzia,
nalezy odiaczy¢ wtyczke od zrédta zasilania i/lub
odtaczyé akumulator od urzadzenia. Takie Srodki
zapobiegawcze zmniejszajg ryzyko przypadkowego
uruchomienia elektronarzedzia.

Nie uzywane elektronarzedzie przechowywaé

poza zasiegiem dzieci i nie dopuszcza¢ oséb

nie znajacych elektronarzedzia lub tej instrukcji

do postugiwania sie elektronarzedziem.
Elektronarzedzia sg niebezpieczne w rekach
niewprawnego uzytkownika.

Prawidtowo konserwowac elektronarzedzia

i akcesoria. Sprawdzi¢, czy ruchome czesci s
wlasciwie potaczone i zamocowane, czy czesci
nie s uszkodzone oraz skontrolowaé wszelkie
inne elementy mogace mie¢ wptyw na prace
elektronarzedzia. Wszystkie uszkodzenia nalezy
naprawic¢ przed rozpoczeciem uzytkowania. Wiele
wypadkow jest spowodowanych Zle utrzymanymi
elektronarzedziami.

Dbacé o czystos¢ narzedzi i ostros¢ elementow
tnacych. Prawidtowo utrzymane narzedzia do cigcia

o ostrych krawedziach tnacych rzadziej sie zakleszczajg
i sq tatwiejsze do kontrolowania.

Elektronarzedzi, akcesoriow i konicowek itp., nalezy
uzywac zgodnie z instrukcja obstugi, uwzgledniajac
warunki i rodzaj wykonywanej pracy. Uzycie
elektronarzedzi niezgodnie z przeznaczeniem moze byé
bardzo niebezpieczne.

Uchwyty i powierzchnie, za ktore chwyta sie
narzedzie, muszg by¢ suche, czyste oraz
niezabrudzone olejem i smarem. Sliskie uchwyty

i powierzchnie uniemozliwiajg bezpieczng obstuge

i panowanie nad narzedziem w nieoczekiwanych
sytuacjach.

Naprawy

Powierza¢ naprawy elektronarzedzi wylacznie
osobom wykwalifikowanym, uzywajacym
identycznych czesci zamiennych. Zagwarantuje to
bezpieczenstwo elektronarzedzia.

Bezpieczne uzytkowanie elektronarzedzi -
wskazowki dodatkowe

c Ostrzezenie! Dodatkowe ostrzezenia dotyczace

szlifierek do $cian.

+ To elektronarzedzie jest przeznaczone do szlifowania.

Nalezy zapoznac sie ze wszystkimi zaleceniami
dotyczacymi bezpieczenstwa i obstugi oraz
rysunkami i danymi umieszczonymi w dotaczonej
do elektronarzedzia instrukcji obstugi. Niestosowanie
sie do wszystkich ponizszych instrukcji moze stac sie
przyczyng porazenia pradem elektrycznym, pozaru i/lub
powaznego zranienia.

Nie zaleca sie wykonywania przy pomocy tego
elektronarzedzia czynnosci, takich jak szlifowanie
drewna, $cieranie, szczotkowanie, polerowanie

i odcinanie. Uzycie elektronarzedzia niezgodnie

z przeznaczeniem moze by¢ niebezpieczne

i spowodowac zranienie.

Nie wolno uzywac akcesoriow, ktore nie sa specjalnie
zaprojektowane i zalecane przez producenta
narzedzia. Sama mozliwo$¢ przytaczenia akcesoriow nie
zapewnia bezpieczenstwa ich uzytkowania.
Znamionowa predkosé

robocza uzywanych akcesoriow musi by¢
przynajmniej rowna maksymalnej predkosci
roboczej elektronarzedzia. Uzycie akcesoriow
nieprzystosowanych do pracy z takg predkoscig moze
spowodowac ich pekniecie i rozrzucenie.




¢ Srednica zewnetrzna i grubo$¢ akcesoriow musi
miesci¢ sie w przedziale podanym dla danego
elektronarzedzia. Uzycie akcesoriow o ztych wymiarach
nie pozwala na odpowiednig ich ostone i kontrole pracy.

+ Mocowanie gwintowe akcesoriow musi pasowac
do gwintu wrzeciona szlifierki. W przypadku
akcesoriow montowanych przy pomocy podktadek
kotnierzowych, otwor trzpienia akcesorium musi
pasowac do srednicy montazowej podktadki
kotnierzowej. Akcesoria, ktore nie pasujg do elementow
mocujacych elektronarzedzia, nie bedg wywazone, bedg
wpadac¢ w nadmierne drgania i mogg powodowac utrate
kontroli nad urzadzeniem.

¢ Nie uzywac uszkodzonych akcesoriow. Przed kazdym
uzyciem nalezy sprawdzi¢ stan akcesoriow - czy
tarcze nie sa pekniete, potamane lub rozwarstwione,
czy szczotki nie maja poluzowanego wiosia. Jesli
elektronarzedzie lub akcesorium upadnie, nalezy
sprawdzi¢, czy nie ulegto uszkodzeniu i ewentualne
uszkodzone czesci wymienié. Po sprawdzeniu
i zamontowaniu akcesorium nalezy stanac¢ i poprosic¢
osoby postronne o staniecie z dala od ptaszczyzny
obrotowego akcesorium i wiaczyé narzedzie
z maksymalnymi obrotami bez obcigzenia na jedna
minute. Uszkodzone akcesoria zwykle pekaja w czasie
takiego testu.

+ Nosi¢ srodki ochrony osobistej. W zaleznosci od
wykonywanej pracy, nalezy uzywac ostony na twarz,
gogli lub okularéw ochronnych. W razie potrzeby
zakladaé maske przeciwpytowa, ochrone stuchu,
rekawice i fartuch, ktore zatrzymaja drobne czasteczki
lub fragmenty obrabianego materiatu. Ochrona oczu
musi zatrzymywac czasteczki powstajace w trakcie prac
réznego rodzaju. Maska przeciwpytowa lub oddechowa
musi filtrowa¢ czastki powstajace podczas pracy.
Diugotrwata ekspozycja na hatas o duzym natgzeniu
moze spowodowaé uszkodzenie stuchu.

¢ Osoby postronne powinny znajdowac sie
w bezpiecznej odlegtosci od miejsca pracy. Kazda
osoba zblizajaca sie do miejsca pracy musi by¢
wyposazona w sprzet ochrony osobistej. Fragmenty
obrabianego przedmiotu lub peknietego akcesorium
mogaq zosta¢ wyrzucone w powietrze i spowodowac
obrazenia ciata poza bezposrednio obrabianym miejscem
lub fragmenty peknigtego akcesorium moga zosta¢
wyrzucone w powietrze i spowodowac obrazenia ciata
poza bezpo$rednim miejscem pracy.

+ W przypadku prac, w czasie ktérych moze dojs¢
do przeciecia wlasnego lub ukrytych przewodéw,
nalezy trzymac¢ urzadzenie wylacznie za izolowane
uchwyty. Przeciecie przewodu pod napieciem moze
spowodowac pojawienie si¢ napiecia na metalowych
czesciach obudowy i porazenie pradem operatora.

+ Trzymacé kabel zasilajacy z dala od wirujacego
akcesorium. W razie utraty kontroli, przewdd moze
zosta¢ przeciety lub nawinigty, a dtor lub ramie
wciggniete w wirujgce akcesorium.

+ Nie wolno odktada¢ elektronarzedzia, dopoki
akcesorium nie zatrzyma sie catkowicie. Wirujace
akcesorium moze zaczepic¢ o podioze i w niekontrolowany
sposdb pociggnaC narzedzie.

+ Nie wolno uruchamia¢ elektronarzedzia w czasie
przenoszenia i gdy jest blisko ciata. Przypadkowy
kontakt z wirujacym akcesorium moze spowodowac
wciggniecie ubrania i przyciggniecie narzedzia do ciata.

+ Okresowo czysci¢ otwory wentylacyjne
elektronarzedzia. Wentylator silnika wcigga zabrudzenia,
ktérych duze nagromadzenie moze powodowac
zagrozenie porazeniem pradem elektrycznym.

¢ Nie wolno uruchamiaé elektronarzedzia w poblizu
palnych materiatéw. Powstajace iskry mogq
spowodowac zapton tych materiatow.

+ Nie wolno uzywacé akcesoriow, ktore wymagaja
chlodzenia ciecza. Uzycie wody lub innych ptyndw
do chtodzenia moze spowodowac porazenie pradem
elektrycznym.

Dodatkowe zasady bezpieczenstwa

Niebezpieczenstwo gwattownego odrzutu - ostrzezenia
Gwattowny odrzut narzedzia jest to nagta reakcja na
zatrzymanie lub zaklinowanie tarczy wirujgcej, podktadki
szlifierskiej, szczotki lub innych akcesoridw.
Zakleszczenie lub Scieranie powoduje gwattowne zatrzymanie
akcesorium wirujgcego, co w efekcie wymusza obrot
narzedzia w kierunku przeciwnym do obrotu tarczy wokét
miejsca zakleszczenia.
Na przyktad, jesli tarcza szlifierska zaklinuje sie w obrabianym
elemencie, brzeg tarczy moze wbic¢ sie w powierzchnig
materiatu i spowodowac przetoczenie sig tarczy lub jej
gwattowne odepchniecie. Tarcza moze wyskoczy¢ w kierunku
operatora lub w drugg strone, w zaleznosci od kierunku
obrotéw w chwili zakleszczenia. W takim przypadku moze
takZze pekna( tarcza szlifierska.
Zjawisko gwattownego odrzutu szlifierki jest wynikiem
niewtasciwego zastosowania i/lub niewtasciwego
postepowania lub warunkow pracy. Mozna mu zapobiegac
podejmujac opisane nizej dziatania:
+ Mocno trzymac¢ elektronarzedzie za uchwyty
oraz ustawic sie¢ w takiej pozyciji, aby méc
przeciwstawic sie sitom odrzutu. Nalezy zawsze
uzywac dotaczonego uchwytu pomocniczego,
ktory umozliwia maksymalna kontrole nad sitami
gwattownego odrzutu lub momentem obrotowym
powstajacym w czasie rozruchu. Operator moze
opanowac gwattowne ruchy narzedzia, jesli podejmie
odpowiednie $rodki zapobiegawcze.




+ Nie wolno zbliza¢ reki do wirujacego akcesorium.
Gwattowny odrzut moze spowodowac dotkniecie
akcesorium do reki.

+ Nie wolno ustawiaé sie w obszarze, w ktéry moze
zostac odepchniete narzedzie. Narzedzie zostanie
odrzucone w kierunku przeciwnym do kierunku obrotu
tarczy.

+ Zachowa¢ szczego6lng ostroznos$¢ w czasie pracy
w rogach, obrdbki ostrych krawedzi itp. Unikaé
podskakiwania i zaczepiania akcesorium. Narozniki,
ostre krawedzie lub odbijanie akcesorium od $ciany moze
powodowac utykanie obrotowego akcesorium i utrate
panowania nad narzedziem.

+ Nie wolno zaktada¢ tarcz do ciecia
drewna z tancuchem lub tarcz z zebami. Uzycie takich
tarcz powoduje czesty odrzut narzedzia i utrate kontroli
nad nim.

Dodatkowe instrukcje bezpieczenstwa dla
szlifowania

Zasady bezpiecznej pracy szlifierkami - szlifowanie:

+ Nie wolno uzywacé zbyt duzych tarcz papieru
sciernego. Przy wyborze tarcz uwzgledni¢ zalecenia
producenta. Tarcze papieru $ciernego wystajace
ponad podktadke szlifierskg sg niebezpieczne - mogg
spowodowac zranienie, zniszczenie podktadki lub
zjawisko gwattownego odrzutu szlifierki.

Bezpieczenstwo osob postronnych

+ Opisywane urzadzenie nie jest przeznaczone do uzycia
przez osoby o obnizonych mozliwosciach fizycznych,
ruchowych lub umystowych (takze dzieci) lub o zbyt
matej wiedzy i doswiadczeniu, jesli nie zostaty one
przeszkolone lub nie pozostajg pod opiekg osoby
odpowiedzialnej za ich bezpieczenstwo.

+ Nalezy pilnowa¢ dzieci, aby nie bawity sie urzadzeniem.

Pozostate zagrozenia

W czasie pracy narzedziem mogg powstac zagrozenia, ktore

nie zostaly uwzglednione w zatgczonej instrukcji dotyczacej

bezpiecznego uzytkowania. Zagrozenia te mogg wynikac

z niewtasciwego uzytkowania, zbyt intensywnej eksploatacii

lub innych przyczyn.

Nawet w przypadku przestrzegania zasad bezpiecznej pracy

i stosowania $rodkéw ochronnych, nie jest mozliwe unikniecie

pewnych zagrozen. Nalezg do nich:

+ Obrazenia ciata wynikajace z dotknigcia wirujacych/
ruchomych elementow.

¢ QObrazenia ciata w czasie wymiany czesci, ostrzy lub
akcesoriow.

¢ QObrazenia ciata zwigzane ze zbyt dtugotrwatym
uzywaniem narzedzia. Pracujac przez dtuzszy czas
jakimkolwiek narzedziem, nalezy robi¢ regularne przerwy.
Uszkodzenie stuchu.
Zagrozenie dla zdrowia spowodowane wdychaniem
pylu wytwarzanego podczas uzytkowania urzadzenia
(np.: podczas pracy w drewnie, szczegblnie dgbowym,
bukowym oraz MDF).

Drgania

Podawana w tabeli danych technicznych oraz w deklaracji
zgodnosci z normami warto$¢ drgan (wibracji), zostata
zmierzona zgodnie ze standardowa procedurg zawartg w
normie EN62841. Informacja ta moze stuzy¢ do poréwnywania
tego narzedzia z innymi.

Deklarowana warto$¢ emitowanych drgan moze rowniez
stuzy¢ do przewidywania stopnia narazenia uzytkownika na
drgania.

Ostrzezenie! Chwilowa sita drgan, wystepujaca w czasie
pracy elektronarzedziem, moze odbiega¢ od podawanych
wartosci, w zalezno$ci od sposobu uzytkowania urzadzenia.
Poziom drgan moze przekroczy¢ podawang wartosc.

Przy okre$laniu ekspozycji na drgania, w celu podjecia
Srodkow ochrony 0séb zawodowo uzytkujgcych
elektronarzedzia, zgodnie z dyrektywa 2002/44/WE, nalezy
uwzglednic rzeczywiste warunki i rodzaj wykonywanej pracy.
TakzZe okresy przestoju i pracy bez obcigzenia.

Symbole na urzadzeniu
Na narzedziu znajdujq sie nastepujace piktogramy oraz kod
daty:

Ostrzezenie! Aby zminimalizowac ryzyko
zranienia, uzytkownik musi zapoznac sie
z instrukcjg obstugi.

W czasie pracy wiertarkg udarowg nalezy nosi¢
ochrong stuchu. Ekspozycja na hatas moze
powodowac utrate stuchu.

Nalezy uzywac¢ maski przeciwpytowe;.

Zawsze nalezy uzywac okularéw ochronnych lub
gogli.

Ochrona przeciwporazeniowa

To narzedzie ma podwojng izolacje, dlatego tez
D przewdd uziemiajacy nie jest potrzebny. Zawsze
sprawdzac, czy napiecie zasilania jest zgodne
z wartoscig podanag na tabliczce znamionowe;.




¢ Ze wzgledow bezpieczenstwa wymiane uszkodzonego
przewodu zasilajacego nalezy powierzy¢ producentowi
lub autoryzowanemu centrum serwisowemu STANLEY
FAT MAX.

Funkcje
Opisywane urzadzenie zawiera wszystkie lub niektdre z nizej
wymienionych elementow.

Okragta gtowica szlifujgca

Okragta podktadka szlifujgca (mocowana na rzep)
Obudowa silnika

Blokada sktadania

Gtéwny uchwyt

Trzonek

Wiacznik

Elektroniczne pokretto regulaciji predkosci

Gniazdo odsysania pytu (z tulejg zabezpieczajaca)
Przedtuzenie trzonka

10a. Tylny uchwyt

10b. Gniazdo odsysania pytu (z tulejg zabezpieczajaca)
10c. Tuleja

1. Waz odkurzacza

11a. Adapter z podporg,

11b. Ztacze (wstepnie zmontowane) (38 mm)

11c. PierScien regulacji mocy ssania

11d. Adapter odkurzacza (wstepnie zmontowany) (47 mm)
12.  Adapter odkurzacza (wstepnie zmontowany) (35 mm)
13.  Klucz imbusowy

14.  Okragta tarcza $cierna
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Eksploatacja

Ostrzezenie! Uwzglednia¢ tempo pracy urzadzenia.

Nie przecigzac¢ narzedzia.

¢ Przed uzyciem narzedzia po raz pierwszy zaleca si¢
uzyskanie informacji praktycznych.

* Zawsze sprawdzac, czy napiecie zasilania jest zgodne
z napieciem podanym na tabliczce znamionowe;j
narzedzia.

+ Uzy¢ odpowiednich detektoréw do odszukania ukrytych
przewodow/rur mediow lub skontaktowac sie z firmg
dostarczajacq prad/gaz/wode, aby uzyska¢ pomoc
(styczno$¢ z przewodem elektrycznym moze prowadzi¢
do pozaru lub porazenia pradem; uszkodzenie gazociggu
moze spowodowa¢ wybuch; przebicie rury z wodg
spowoduje uszkodzenie mienia lub porazenie pradem).

+ Nie pracowac¢ z materiatami zawierajacymi azbest (azbest
jest uznawany za materiat rakotworczy).

+ Pytz materiatow, takich jak farba zawierajaca otow,
pewne gatunki drewna, mineraty i metal, moze by¢
szkodliwy (kontakt z takim pytem lub jego wdychanie

moze powodowac reakcje alergiczne i/lub schorzenia
uktadu oddechowego operatora lub 0séb postronnych).
Nosi¢ maske przeciwpytowa i pracowac z urzgdzeniem
odsysajacym pyt, jesli jego podtaczenie jest mozliwe.

+ Pewnego typu pyt jest uznawany za rakotworczy (np.
pyt drewna debowego i bukowego), w szczegolnosci
w potaczeniu z dodatkami stuzacymi do kondycjonowania
drewna. Nosi¢ maske przeciwpytowg i pracowac
z urzadzeniem odsysajacym pyt, jesli jego podtaczenie
jest moZliwe.

¢ Przestrzegac krajowych wymogow dotyczacych
pytu w odniesieniu do materiatow, z ktérymi ma by¢
wykonywana praca.
Nie zaciskac narzedzia w imadle.

Uzywac catkowicie rozwinietych i bezpiecznych przedtuzaczy
przystosowanych do pracy z natezeniem 16 A.

Po uzyciu

+ Po wytgczeniu narzedzia nigdy nie zatrzymywac
obracajacego sie akcesorium poprzez naciskanie na nie
z boku.

Montaz i regulacja

Ostrzezenie! Aby zmniejszy¢ ryzyko zranienia, przed
przystapieniem do regulacji lub montazem/demontazem
akcesoriow wytaczy¢ narzedzie i odtgczy¢ je od zrodta
zasilania. Przed ponownym podtgczeniem narzedzia wcisng¢
i zwolni¢ wigcznik spustowy, aby dopilnowac, ze narzedzie
jest wytgczone. Przypadkowe wigczenie moze spowodowac
obrazenia ciafa.

Zmontowac skladany trzonek (rys. A1, A2, A3)

¢ Catkowicie roztozy¢ gorny trzonek i dolny trzonek (rys. A1).

+ Wocisng¢ blokade sktadania (4) w prawo i trzymac
koricowke w poblizu uchwytu (rys. A2).

+ Nacisng¢ blokade sktadania (4) w dot, aby zablokowaé
trzonek (rys. A3)

+ Zwolni¢ blokade sktadania, aby ztozyc¢ trzonek.

Wymieni¢ podktadke szlifujaca (rys. B1)

¢ Wiozy¢ klucz imbusowy (13) (rozmiar nr 5) w $rube
szesciokatng na bloku szlifujgcym.

+ Mocno trzymac podktadke szlifujaca, a nastepnie
obracac¢ kluczem przeciwnie do wskazéwek zegara, aby
zdemontowa¢ podktadke.

Zainstalowa¢ nowg podktadke szlifujgca, dokrecajac
$rube.

Mocowanie i wymiana tarczy Sciernej (rys. B2)

+ Umiescic tarcze $cierng (14) posrodku podktadki
do szlifowania (2) i docisng¢ tarcze do podktadki. Otwory




w tarczy Sciernej muszg by¢ dopasowane do otworow
do odsysania w podktadce do szlifowania.

+ Dotyczy wytacznie okragtych podktadek do szlifowania:
uruchomic narzedzie probnie, aby sprawdzic, czy
tarcza $cierna jest prawidtowo zacisnigta posrodku.

Oswietlenie LED

+ Diody LED o mocy 10 W otaczajace podktadke oswietlajg
wkleste i wypukte miejsca na $cianie lub suficie, co
pozwala operatorowi na skuteczng prace i uzyskiwanie
lepszych rezultatéw szlifowania, jak pokazano
na rysunkach E i F.

Przedtuzenie trzonka (opcja) (rys. C)

* Uzywac przedtuzenia trzonka (10) zgodnie
z przeznaczeniem do pracy z miejscami znajdujacymi sie
wysoko.

¢ Poluzowac tuleje na gniezdzie odsysania pytu (9) trzonka.
Nie wyjmowac tulei z gniazda.

¢ Dopasowac tylny uchwyt (10a) do gtéwnego uchwytu
(5) i wtozy¢ tuleje (10c) na przedtuzenie trzonka (10)
i do gniazda (9), obracajac jq jednoczesnie, do gérnego
skrajnego potozenia.

+ W razie potrzeby wyregulowac dtugo$¢ przedtuzenia
trzonka (10). Zwraca¢ uwage na oznaczenie ,max
1.8m” (maks. 1,8 m) na przedtuzeniu trzonka. Dokreci¢
i zacisng¢ tuleje (9) po zmontowaniu/wyregulowaniu
przedtuzenia trzonka.

Odsysanle pytu (rys. D)

Poluzowac tuleje na gniezdzie odsysania pytu (9) lub
(10b), obracajac jg w kierunku symbolu odblokowania
na uchwycie narzedzia.

*  Wlozy¢ waz odkurzacza (11) w koniec uchwytu narzedzia
zgodnie z rysunkiem.

+ Dokreci¢ pokretto blokujace regulaciji dtugosci (9),
obracajac je w kierunku symbolu blokady na uchwycie
narzedzia.

¢ Podiaczy¢ waz odkurzacza przy uzyciu adaptera @ 47
mm (11d) lub adaptera @ 35 mm (12) bezpo$rednio
do przemystowego odkurzacza (najpierw odtaczy¢ waz
odkurzacza).

* Mozna réwniez podtaczy¢ waz odkurzacza z uzyciem
jednego adaptera do przemystowego odkurzacza,
bez odtaczania weza odkurzacza.

Adapter z podporal/regulacja przeptywu
powietrza (rys. G, H)

+ Adapter z podporg (11a) chroni waz przed uszkodzeniem
podczas odstawiania narzedzia w trakcie przerw w pracy

(rys. G).

¢ Przeplyw powietrza reguluje sie za pomocg przesuwania
pierscienia regulacji mocy ssania (11c) na wlot
powietrza na ztaczy narzedzia (11b).

+ Moc ssania jest najmniejsza, gdy wlot powietrza jest
catkowicie widoczny (rys. H).

Wiaczanie i wylaczanie maszyny (rys. |, J, K)

+ Szlifierke do $cian wigcza sie i wytgcza wiacznikiem (7).

Elektroniczna regulacja predkosci

* Dostosowujac predko$¢ poprzez obracanie pokrettem
regulacji predkosci (8), uzytkownik moze wybiera¢ rézne
predkosci do réznych szlifowanych powierzchni.

¢ Utrzymywa¢ predko$¢ maszyny na ustawionym poziomie.
Nie przecigza¢ maszyny, wywierajac na nig nadmierny
nacisk.

Szlifowanie

+ Kiedy maszyna i odkurzacz sg przygotowane, a wszystkie
srodki ostroznosci i caty sprzet sg gotowe, rozpoczaé
prace, wigczajac odkurzacz i maszyne. (Jesli korzysta
sie z odkurzacza ze sprzezonym wigczaniem, wystarczy
wigczy¢ maszyng).

Oqugla gtowica szlifujaca

Rozpocza¢ szlifowanie i ostroznie dotykaé tarczq
obrabianej powierzchni z jak najmniejszym naciskiem.
Nacisk nie powinien by¢ wiekszy od wymaganego

do przytrzymywania gtowicy szlifujgcej ptasko

do powierzchni.

+ Najlepsza technika polega na stosowaniu czesciowo
pokrywajacych sie przejS¢ narzedzia i utrzymywaniu
gtowicy w statym ruchu z odpowiednim czasem kontaktu
z obrabiang powierzchnia. Nigdy nie szlifowac za dtugo
w jednym miejscu, aby unikng¢ wiréw.

+ Odsunag¢ maszyne od obrabianej powierzchni przed jej
wytaczeniem.

Ostrzezenie! Dopilnowac, aby stosowana tarcza Scierna byta
przeznaczona do wykonywanego zadania. Papier Scierny

0 zbyt duzym ziarnie moze usuwac materiat za szybko, aby
mozna byto nad nim panowac. Papier o zbyt matym ziarnie
moze natomiast nie szlifowa¢ powierzchni dos¢ szybko.
Ostrzezenie! Zachowac ostroznos¢, aby unika¢ ostrych
wystajacych elementow i gwozdzi itp.

Takie elementy spowodujg przetarcie papieru $ciernego

i mogq rowniez uszkodzi¢ podktadke szlifujaca.

Konserwacja

To narzedzie STANLEY FAT MAX zostato zaprojektowane tak,
aby zapewni¢ dtugoletnia, prawie bezobstugowa, prace.

Aby diugo cieszyc sie wtasciwg pracq urzadzenia, nalezy
odpowiednio o nie dbac i regularnie je czyScic.




Ochrona srodowiska
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Selektywna zbiorka odpaddw. Produktow

i akumulatoréw oznaczonych tym symbolem
nie wolno usuwac ze zwyktymi odpadami

z gospodarstw domowych.

Produkty i akumulatory zawierajg materiaty, ktore

mozna odzyska¢ lub podda¢ recyklingowi, zmniejszajac
zapotrzebowanie na surowce. Oddawac produkty elektryczne
i akumulatory do recyklingu zgodnie z krajowymi przepisami.
Wiecej danych na stronie www.2helpU.com

Dane techniczne

SFMEE500
Napiecie gy zmiemnego 220 - 240
Czestotliwos¢ Hz 50/60
Parametry zasilania wejscio- W 750
wego
Obroty znamionowe min-* 600 - 1700
Okragta podktadka szlifujaca mm 215
Rozmiar gwintu wrzeciona M6
Masa kg 3,75

Poziom cisnienia akustycznego zgodnie z EN 62841:

Cisnienie akustyczne (L ,) 89 dB(A), niepewno$¢ (K) 3 dB(A)
Moc akustyczna (L) 1505dB A), niepewnos$¢ (K) 3 dB(A)

Sumaryczna wielkos¢ drgan (suma wektoréw trzech osi) zgodnie z norma
EN 62841:

(a,) 2,7 m/s?, nigpewnosc (K) 1,5 m/s?

Deklaracja zgodnosci WE
DYREKTYWA MASZYNOWA

C€

SFMEE500 - Szlifierka do $cian

Stanley Fat Max o$wiadcza, ze produkty opisane w 2006/42/
WE, EN62841-1:2015, EN62841-2-2:2014.

Produkty te sq réwniez zgodne z zapisami dyrektyw 2014/30/
UE oraz 2011/65/UE. Aby otrzymac wiecej informacii, nalezy
skontaktowac sie z firmg Black & Decker pod adresem
podanym ponizej lub na koricu instrukcii.

Aby otrzymac wigcej informacji, nalezy skontaktowac sie
z firmq Stanley Fat Max pod adresem podanym ponizej lub na
konicu instrukcii.

Osoba nizej podpisana odpowiedzialna jest za zestawienie
informacji technicznych i ztozenie deklaracji zgodnosci w

A.P. Smith

Dyrektor Techniczny

Stanley Fat Max Europe, Egide Walschaertsstraat14-18, 2800
Mechelen, Belgia

01.07.2019r.

Gwarancja

Firma Stanley Fat Max jest pewna jako$ci swoich produktow

i oferuje klientom 12 miesiecy gwarancji od daty zakupu.
Udzielona gwarancja stanowi rozszerzenie i w zaden sposéb
nie ogranicza ustawowych praw uzytkownikéw. Gwarancja
obowigzuje na terenie krajow cztonkowskich Unii Europejskiej
i Europejskiej Strefy Wolnego Handlu.

Aby skorzysta¢ z gwarancji, roszczenie gwarancyjne musi
by¢ zgodne z Warunkami Stanley Fat Max i konieczne jest
przedtozenie dowodu zakupu sprzedawcy lub pracownikowi
autoryzowanego serwisu. Warunki rocznej gwarancji Stanley
Fat Max oraz lokalizacje najblizszego autoryzowanego
serwisu mozna uzyskac na stronie internetowej www.2helpU.
com lub kontaktujgc sie z lokalnym biurem Stanley Fat Max
pod adresem podanym w tej instrukcji.

Zapraszamy na naszg strong internetowg www.stanley.eu/3,
aby zarejestrowac swoj produkt Stanley Fat Max i otrzymywaé
informacje o nowych produktach i ofertach specjalnych.

75100419659 - 22-07-2019

imieniu firmy Stanley Fat Max.



Stanley Fatmax

WARUNKI GWARANCJI

Produkty marki Stanley Fatmax reprezentujg bardzo wysokq
jako$¢, dlatego oferujemy dla nich korzystne warunki gwarancyjne.
Niniejsze warunki gwarancji nie ograniczajg praw klienta wynikaja-
cych z polskich regulacji ustawowych, lecz sg ich uzupetnieniem.
Gwarancja jest wazna na terenie Rzeczpospolitej Polskie;.

Gwarantujemy sprawne dziatanie produktu w przypadku poste-
powania zgodnego z warunkami techniczno-eksploatacyjnymi
opisanymi w instrukcji obstugi.

Niniejszg gwarancjq nie jest objete dodatkowe wyposazenie, jezeli
nie zostata do niego dotgczona oddzielna karta gwarancyjna oraz
elementy wyrobu podlegajace naturalnemu zuzyciu.

1. Niniejszg gwarancja objete sg usterki produktu spowodowane
wadami produkcyjnymi i wadami materiatowymi.

2. Niniejsza gwarancja jest wazna po przedstawieniu przez
Klienta w Centralnym Serwisie Gwarancyjnym Erpatech
reklamowanego produktu oraz tacznie:

a) poprawnie wypetnionej karty gwarancyjnej;

b) waznego paragonu zakupu z datg sprzedazy taka, jak
w karcie gwarancyjnej lub kopii faktury.

3. Gwarancja obejmuje bezptatng naprawe urzadzenia (wraz
z bezptatng wymiang uszkodzonych czesci) w okresie
12 miesiecy od daty zakupu.

4. W celu przedtuzenia okresu gwarancji o dodatkowe 2 lata
nalezy w ciggu 4 tygodni od daty zakupu urzadzenia dokona¢
rejestracji na stronie internetowej: www.stanley.eu/3.

5. Produkt reklamowany musi byc:

a) dostarczony bezposrednio do Centralnego Serwisu Gwa-
rancyjnego Erpatech wraz z poprawnie wypetniong Kartg
Gwarancyjna i waznym paragonem zakupu (lub kopig faktury)
oraz szczegbtowym opisem uszkodzenia, lub

b) przestany do Centralnego Serwisu Gwarancyjnego za
posrednictwem punktu sprzedazy wraz z dokumentami
wymienionymi powyze;.

6. Koszty wysytki do Centralnego Serwisu Gwarancyjnego
Erpatech ponosi Serwis. Wszelkie koszty zwigzane z zapew-
nieniem bezpiecznego opakowania, ubezpieczeniemiinnym
ryzykiem ponosi Klient. W przypadku odrzucenia roszczenia
gwarancyjnego, produkt jest odsytany do miejsca nadania na
koszt adresata.

7. Usterki ujawnione w okresie gwarancji bedg usuniete przez
Centralny Serwis Gwarancyjny Erpatech w terminie:

a) 14 dniroboczych od daty przyjecia produktu przez Centralny
Serwis Gwarancyjny;

b) termin usuniecia wady (punkt 7a) moze by¢ wydtuzony o czas
niezbedny do importu niezbednych czesci zamiennych.

8.  Klient otrzyma nowy sprzet, jezeli:

a) Centralny Serwis Gwarancyjny stwierdzi na pismie, ze
usuniecie wady jest niemozliwe;

b)  produkt nie podlega naprawie, tylko wymianie bez dokony-
wania naprawy.

13.

O ile taki sam produkt jest nieosiggalny, moze by¢ wydany
nowy produkt o nie gorszych parametrach.

Decyzja Centralnego Serwisu Gwarancyjnego Erpatech
odnosnie zasadno$ci zgtaszanych usterek jest decyzjq
ostateczna.

Gwarancjg nie sg objete:

wadliwe dziatanie lub uszkodzenia spowodowane niewta-
Sciwym uzytkowaniem lub uzywaniem produktu niezgodnie
z przeznaczeniem, instrukcjg obstugi lub przepisami bezpie-
czenstwa.

wadliwe dziatanie lub uszkodzenia spowodowane przecia-
zaniem narzedzia, ktore prowadzi do uszkodzen silnika,
przektadni lub innych elementéw a takze stosowaniem
osprzetu innego niz zalecany przez Stanley;

mechaniczne uszkodzenia produktu i wywotane nimi wady;
wadliwe dziatanie lub uszkodzenia na skutek dziatania pozaru,
powodzi, czy tez innych klesk zywiotowych, nieprzewidzia-
nych wypadkéw, korozji, normalnego zuzycia w eksploatacji
czy tez innych czynnikow zewnetrznych;

produkty, w ktoérych naruszone zostaty plomby gwarancyjne
lub, ktére byty naprawiane poza Centralnym Serwisem
Gwarancyjnym lub byty przerabiane w jakikolwiek sposob;
osprzet eksploatacyjny dotgczony do urzadzenia oraz ele-
menty ulegajgce naturalnemu zuzyciu.

Centralny Serwis Gwarancyjny Erpatech, firmy handlowe, kto-
re sprzedaty produkt, nie udzielajg upowaznien ani gwarancji
innych niz okres$lone w karcie gwarancyjnej. W szczegéIno$ci
nie obejmujg prawa klienta do domagania si¢ zwrotu utraco-
nych zyskéw w zwigzku z uszkodzeniem produktu.

Gwarancja nie wytacza, nie ogranicza ani nie zawiesza
uprawnien kupujacego wynikajacych z niezgodno$ci towaru
Z umowa.

Centralny Serwis Gwarancyjny ERPATECH
ul. Bakaliowa 26, 05-080 Mosciska

tel.: (22) 862-08-08, (22) 431-05-05

faks: (22) 862-08-09
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Adresy servisu

Band Servis
Klasterského 2

CZ-140 00 Praha 4

Tel.: 00420 244 403 247
Fax: 00420 241 770 167

Adres serwisu centralnego
ERPATECH

ul. Bakaliowa 26

05-080 Mosciska

Tel.: 022-8620808

Fax: 022-8620809

Band Servis

K Pasekam 4440
CZz-76001 Zlin

Tel.: 00420 577 008 550,1
Fax: 00420 577 008 559
http://www.bandservis.cz

€3

Adresa servisu

Band Servis

Paulinska ul. 22
SK-91701 Trnava

Tel.: 00421 335 511 063
Fax: 00421 335 512 624

Rotel Kft. Kézponti
Garancialis-és Markaszerviz
1163 Budapest
(Sashalom) Thokoly ut 17.
Tel.: 403-2260

Fax: 404-0014
www.rotelkft.hu

(c2 Dokumentace zarucni opravy

CHD A garancialis javitas dokumentalasa

Przebieg napraw gwarancyjnych

(K> Zaznamy o zaruénych opravach
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SK | Cislo Datum nahlasenia |Datum opravy | Cislo Popis Pediatka
dodavky objednavky poruchy Podpis
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